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Ofenanlage zum Spannungsarmglühen

• Weichglühen
• Rekristallisationsglühen

… und weitere
Glühverfahren

UNSERE LÖSUNG FÜR IHRE ANWENDUNG
Die SRS Industrieofenbau GmbH & Co. KG ist seit 1994 Ihr Partner für Komplettlösungen 

im industriellen Anwendungsbereich:

IHRE ANWENDUNG:

- Vergüten
- Glühen
- Normalisieren
- Einsatzhärten
- Carbonitrieren
- Gasaufkohlen
- Austenitisieren
- Härten, auch mit Presse für
  verzugsarmes Abschrecken
- thermisches Entfetten

UNSER KUNDEN-
BEREICH:

- Automobilbau
- Getriebebau
- Lohnhärtereien
- Schmieden
- Stahl- und Walzwerke
- Werkzeug- und
 Maschinenbau

UNSERE HIGHLIGHTS:

- Röllchenherdofenanlagen
- Rollenherdofenanlagen
- Gasaufkohlungsanlagen
- Kammerofenanlagen
- Drehherdofenanlagen
- Abschreckbäder / Luftabschreckung
- Beschickungsanlagen / Chargiermittel
- Handlingstechnik / Roboter
- Bundinnenschweißmaschinen
- Umbauten u. Modernisierung von Altanlagen
- Automatisierung und Schaltanlagen
- Fachpersonal für Montage, 
  Wartung und Instandhaltung
- zertifi ziert nach: DIN EN ISO 9001:2008

Durch ständige Entwicklung ist es uns möglich, immer 
effi  zientere und energiesparende Anlagen herzustellen.

Eine Vorinbetriebnahme in unserem Hause, erlaubt 
es uns und Ihnen die Anlagen zu erproben und im 
Anschluss eine schnelle Endmontage zu realisieren.

Unsere Fertigungshalle umfasst ca. 4.500 m², 
ausgerüstet mit einem 8 To. und 5 To. Kran.

FEM Simulation für optimale 
Lösungen

Qualität aus unserem Hause
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Aufbau der Glühanlage Glühanlage im Schnitt

TECHNISCHE DATEN:
Leistung:  1200 kg/h
Ofentemperatur:  max. 750°C
Chargenabmessung:  930 x 850 x 850 mm [l x b x h]
Chargengewicht.  max. 650 kg
Taktzeit:  min.6 min
Kühlstrecke/Abkühlgradient:  1,5 K/s

Abkühlung
[in der gasdichten Kühlstation]:  von 750°C auf 150°C
Abkühlzeit:  200 s (3 min 20 s)
Kühlstreckennutzlänge:  1250 mm
Ofenatmosphäre:  Stickstoff
Plätze im Ofen:
- In der Vakuumschleuse (Einlauf)  1 Platz
- Im Glühofen   11 Plätze
- In der Kühlstation   1 Platz
- In der Vakuumschleuse (Auslauf)  1 Platz

VORTEIL:
Die Ofenanlage wird für das Spannungsarmglühen von Stahlprofilen verwendet.
Im Glühofen sind die Ein- und Auslaufschleusen sowie die Kühlstation bereits integriert, wodurch der entsprechende 
Montageaufwand entfällt und gleichzeitig eine problemlose Umsetzungsmöglichkeit gegeben ist!

Durch die Vakuumschleuse wird der Sauerstoff vollständig entzogen, dadurch kann keine
Verzunderung im inneren Bereich der Bauteile entstehen.
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